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КОНТРОЛЬНАЯ СБОРКА 

ПОД КОНТРОЛЕМ

ЧИТАЙТЕ В НОМЕРЕ:

«СИГАРА» ВЕСОМ 300 ТОНН
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СТАЛЬНЫЕ КРУЖЕВА
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ПЛАВАЮЩИЙ ЭКСКАВАТОР

Íèêàêèõ íàðåêàíèé ê ðàáîòå èæîðñêèõ ñïåöèàëèñòîâ è ïîñòàâëåííîìó îáîðóäîâàíèþ ó ðîñòîâ÷àí
íå âîçíèêëî. Íà ôîòî: èæîðñêèå ñïåöèàëèñòû Âèòàëèé Cåðãååâ è Ñåðãåé Ôðîëîâ è íà÷àëüíèê
ðåàêòîðíîãî öåõà âòîðîãî áëîêà Ðîñòîâñêîé ÀÝÑ Àëåêñàíäð Øìèäò

На строящейся Ростовской АЭС специалистами Ижорских заводов успешно завершен
шефмонтаж, контрольная сборка реактора и проведена наладка оборудования для
энергоблока №2.  О процессе контрольной сборки рассказывает начальник отделения
цеха №33, руководитель ижорской делегации  в Ростове Виталий Сергеев.

� Для начала поясню, что та�
кое контрольная сборка. Ее целью
является проверка собираемости
и взаимного расположения внут�
рикорпусных устройств (ВКУ), а
также их пригонка с крышкой и
корпусом реактора. Работа состо�
ит из двух этапов. Первый – конт�
рольная сборка ВКУ: это шахта,
выгородка и БЗТ (блок защитных
труб). Второй этап – контрольная
сборка корпуса реактора совмест�
но с ВКУ и крышкой верхнего бло�
ка: в корпус реактора опускается
шахта, в шахту – выгородка, БЗТ,
и затем все закрывается крышкой
верхнего блока. Оба этих этапа
обычно выполняются на Ижорс�
ких заводах, но в данном случае
корпус реактора был отправлен на
Ростовскую станцию до изготов�
ления ВКУ, в результате второй

этап проводился уже на месте.
Отмечу, что контрольная

сборка и все ее составляющие –
процесс важный и ответствен�
ный. Идет проверка качества обо�
рудования, собираемости узлов в
единое целое и их разбираемости,
так как ежегодно на блоках долж�
ны проводиться плановые ремон�
ты. Поэтому, на мой взгляд, пер�
вые 50% успеха нашей работы
при контрольной сборке в Ростове
� это качественно проведенные
ижорцами изготовление и конт�
рольная сборка ВКУ на заводе. Не�
обходимо отметить профессиона�
лизм и опыт персонала сборочно�
сварочного отделения №1 цеха №
33, а также инженерно�техничес�
ких работников 13�го отдела ОКБ,
бюро №94 ОГТ, ОГС. Внутрикор�
пусные устройства были разрабо�

таны и изготовлены безупречно,
что в дальнейшем позволило нам в
максимально сжатые сроки осу�
ществить контрольную сборку на
Ростовской АЭС блок №2.

За месяц до ее начала мы
съездили в Ростов «на разведку»
и, оценив ситуацию на станции,
разработали свой график проведе�
ния контрольной сборки. В свою
очередь, на Ижорских заводах
подготовили необходимую оснас�
тку для проведения контрольной
сборки.

Был заключен договор с под�
рядной организацией – «Энерго�
спецмонтаж». Этот подрядчик уже
работал на строительстве 2�го бло�
ка Ростовской станции, но основ�
ная нагрузка ложилась на нас.

Окончание на стр.8

БУРОВОЙ ПРОРЫВ ОМЗ
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